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Entspiegeltes Glas

Siflex AG — chemisch entspiegeltes Glas
Siflex AR — optisch entspiegeltes Glas
Kalk-Natron-Floatglas

Xensation-Cover

1. DIN ISO 10110-3 Materialfehler — Blasen und Einschliisse
Zulassige Blasen und Einschlisse:
>1000x1000mm 1/8 x1,0 (1,0 mm3)
>2000x 1200 mm 1/16 x1,0 (1,0 mm?)

Nicht zulassige FehlergroR3e: >1,6 mm (2,56 mm?)
Fehler < 0,25 bleiben unberucksichtigt, Haufungen sind nicht zulassig

2. DIN ISO 10110-7 Oberflachenfehler
Kratzer, Wischer (Haarkratzer)
Zulassige Kratzer und Wischer:
>1000x 1000 mm 5/10x1,0 (1,0 mm?
>2000x 1200 mm 5/16x1,0 (2,0 mm2)

Nicht zulassige Fehlergrofie: >1,6 mm (2,56 mm2)
Fehler < 0,25 bleiben unberiicksichtigt, Haufungen sind nicht zul&ssig

Zulassige Randausspriinge pro 500 mm
Kantenlange (Mindestabstand = 100 mm)

Schnittkante: E 6 x4,0 (16,0 mm2)
Schnittkante, gesdumt:  E 6 x 1,6 (2,56 mm?)
Kante geschliffen: E 6 x 0,63 (0,4 mm2)
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3. DIN ISO 10110-9 Oberflachenbehandlung und Beschichtungen
Schutzschichten und funktionelle Beschichtungen

Zulassige Fehler: >1000x 1000 mm 5/ 8x1,0 (1,0 mm?)
>2000x 1200 mm 5/16x1,0 (1,0 mm?3)

Nicht zulassige Fehlergrofie: >1,6 mm (2,56 mm2)
Fehler < 0,25 (0,0625 mm?) bleiben unbericksichtigt,
H&aufungen* sind nicht zulassig

Gesamtfehleranzahl (Nr. 1 u. 2. u. 3)
Pro Scheibe dirfen nicht mehr als x Fehlerarten vorhanden sein

1000 x 1000 mm 16
2000 x 1200 mm 24

*Eine Haufung sind mehr als 3 Fehler innerhalb eines Durchmessers von 50 mm.
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4. Siebdruck

Auf Grund von Farbschwankungen des Glases und der Dicke des Glases sind
geringfiige Farbschwankungen gegeniber dem Freigabemuster zulassig.

Fremdkdrpereinschlisse sichtbar von der Ansichtsseite
bleiben unbeachtet wenn <0,1 und weniger als 8 im & 50

>1000x 1000 mm 5/10x1,0 (1,0 mm?)
>2000x 1200 mm 5/16x1,0 (1,0 mm?)

Fremdkorpereinschlisse auf der Druckseite nicht sichtbar von der Ansichtsseite
bleiben unbeachtet.

Pin holes im Siebdruck

bleiben unbeachtet wenn @ < 0,1 und weniger als 16 im & 50mm
@ > 0,25 bis @ 0,4 max. 10 im & 50mm zuléssig
@ > 0,4 nicht zulassig

Zackenstruktur an der Glaskante ist nicht zuléassig
Randbedruckung darf bis 1,0 mm von der Fasenkante zurtickspringen.
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5. ESG in Anlehnung an DIN 12150

Da das Glas wéahrend des Vorspannprozesses im Ofen auf Rollen liegt, kbnnen
leichte Oberflachenveranderungen auftreten. Diese Welligkeit ,roller waves*
genannt, ist physikalisch bedingt und nicht vermeidbar. Sie fuhrt im Einzelfall zu
einer geringfiigigen Beeintrachtigung des Reflexionsbildes.

Bedingt durch diesen thermischen Vorspannprozess kdnnen auch eine chemische
und mechanische Veranderung der Oberflachenbeschaffenheit wie
Plnktchenbildung, ,roller pick up“ genannt, und Rollenabdricke auftreten.

Maximale generelle Verwerfung:
horizontal 0,003 mm pro Millimeter Kantenlange
vertikal 0,005 mm pro Millimeter Kantenlange

Verwerfungen < 0,3 mm bleiben unbeachtet

Maximale 6rtliche Verwerfung:
Max 1,0 mm im bedruckten Bereich (Passepartout-Druck)
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6. Lagerung von beschichtetem und unbeschichtetem Glas

Lagern Sie Glas an einem trockenen, gut belufteten Ort, geschutzt vor Regen, bei
Temperaturen Uber 10 °C und einer maximalen relativen Luftfeuchtigkeit von 70 %.
Es sollte keinen Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen ausgesetzt werden,
die zu Kondensation fihren. Um Fleckenbildung zu vermeiden, halten sie die
Glaser von Warmequellen wie Ofen oder Hochtemperaturwaschmaschinen und
korrosiven Materialien oder Mitteln wie organischen Lésungsmitteldampfen,
Chemikalien, Sauren oder chemisch aktiven Materialien fern.

Wenn Scheiben Spuren von Feuchtigkeit aufweisen,z.B: durch
Temperaturanderungen wahrend des Transports, mussen sie vor dem Einlagern
gewaschen und getrocknet werden.

Des Weiteren ist die Verpackung ab Werk lediglich fur den Transport gedacht und
nicht zur langerfristigen Lagerung geeignet.
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Priafbedingungen

Prufung in Reflektion
Betrachtungswinkel 30 — 45° in Draufsicht vor schwarzem Hintergrund
Prufabstand: 50 cm bis 500 x 500

80 cm bis 1000 x 1000

100 cm ab 1001 x 1001

Beleuchtungsstarke 800 — 1000 LUX
Pruf Zeit: 15 sec.
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Prufung in Transmission

Betrachtungswinkel
Prufabstand

Beleuchtungsstarke
Pruf Zeit:

90° vor schwarzem und weif3em Hintergrund
50 cm bis 500 x 500

80 cm bis 1000 x 1000

100 cm ab 1001 x 1001

800 — 1000 LUX

15 sec.

Licht
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Priiffschablone

haller Mustertafel flr Oberflachenfehler

1.8 .63 9.4 9.25 8.16

| 1O

Die Prifschablone kann auf Wunsch auf Basis einer gedruckten Folie zur
Verfiigung gestellt werden.

Abweichende GroRRen und Glasaufbauten — wie Verbundsicherheitsglas — miissen
mit einer Kundenvereinbarung geregelt werden.

Erklarendes Beispiel zur Ermittlung der erlaubten Fehlergrof3en:

5/3x0,63 5= Codenummer Oberflachenfehler
3 = Anzahl der zulassigen Fehler
0,63 = Grol3e der Oberflachenfehler
=> (Lange in mm x Breite in mm )

E3x0,4 E = Kennzeichnung der Randausspringe
3 = Anzahl der zulassigen Fehler
0,4 = Grol3e von Ausspriingen

Eine Haufung sind mehr als 3 Fehler innerhalb eines Durchmessers von 50 mm.
Praf- und Messmittel die zur Prifung verwendet werden:

- Digitale Messschieber mit 2 Nachkommastellen. Bericksichtigt wird bei
Messungen jedoch nur der Zehntelbereich. (Rundungsnorm DIN 1333)

- Digitales Messlineal

- Digitale Messuhren

- Prazisionswinkel 90° nach DIN 875/1

- Fdhlerlehren

- Keyence XM-H 1000 (Messbereich 200mm x 200mm)

- Glaser mit Abmessungen grof3er als 2m mit MaBband ( mm Toleranzen)

- Messlineal fur Planitditsmessungen



